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Industriesauger  
RI 131 
 
Industriesauger in Wechsel- oder Drehstromausführung, 
Taschenfilter mit manueller Filterabreinigung, geeignet zum 
Aufsaugen krebserregender Stäube. Sammelbehälter 
ausfahrbar. Zubehör DN 50. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Technische Daten: 
Alle Ausführungen entsprechen den deutschen VDE-Vorschriften 
Ausführung W2G W2E D1,5 D3 
Spannung [V] 230 400 
Frequenz [Hz] 50 / 60 
Leistung [kW] 2,0 2,6 1,6 3,0 
Schutzart IP 44 
Stromaufnahme [A] 9,0 11,8  7,0 
Luftfördermenge [m3/h] 360 430 210 320 
Unterdruck [kPa]* 220 230   
Lärmpegel [dB(A)] 75 76 75 76 
Gewicht [kg] 77 78 113 126 
Maße [mm] LxBxH 860 x 670 x 1.210 860 x 670 x 1.560 860 x 670 x 1.565 
 

* Maximalwert, gemessen bei freier Turbinenansaugung. Je nach Geräteausführung,  
  Schlauchlänge, Rohrleitung sowie Sauggut sind Reibungsverluste bis ca. 20% noch  
  im optimalen Arbeitsbereich. 
 
 Lieferumfang: 
 
Komplett montiertes Sauggerät, sofort 
betriebsbereit, mit Standardzubehör, entspricht in 
seiner Bauart und Ausführung den einschlägigen, 
grundlegenden und harmonisierten 
 

Standardzubehör: 
 

• 5 m Leichtsaugschlauch DN 50 Typ “A“ mit 
Drahtwendel und patentierten, lösbaren 
Schlauchkupplungen 

 
• Lackierung RAL 5015 blau / 9006 
 

Merkmale 
 
• Kategorie “M“ (nach DIN EN 60335-2-69), starke 

Vorteile des Filters, da mehrmals waschbar, 
deutlich längere Standzeiten bei gleichzeitig 
höherer  Filterbelastung und bessere 
Filterabreinigung gegenüber anderen Filterarten 

 
• Stahlrohrfahrgestell mit großen Laufrädern, 

Lenkrollen mit Feststeller, Schiebehandgriff, 
Düsenhalter und Verschlusshebel für 
Sammelbehälter 

 
• absenkbarer Stahl- Sammelbehälter 40l mit 

ergonomischen Tragegriffen und PE-Sack 


